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1.1 Uvod o laserovém znackovacim stroji

Laserovy znackovaci stroj je jeden druh profesionalniho laserového znackovaciho zafizeni,
které integruje svétlo, stroj, elektfinu, nezavisly vyzkum a vyvoj a vyrobu, klicové
komponenty jsou dovaZzeny, nas stroj s vyhodami nového stylu, jedine¢né struktury,
pohodlné obsluhy, vysokofrekvenéni modulace, vysoka rychlost a presnost znaceni,
stabilni vykon, Siroce pouZzivany ve vSech druzich kovovych a nekovovych povrchd pro
trvalé znaceni.

Je Siroce pouzivan v elektronickych, plastovych, obalech, stavebnich materialech,
svitidlech, kosmetice a tak dale, také bez spotfebniho materialu, netoxicky, neznecistujici.

1.2 Princip ¢innosti

v

Laserovy znaCkovaci stroj pouziva nejpokrocilejsi laserovou technologii, optické vlakno jako
médium, absorbovanim nebo uvoliiovanim energie z laseru, galvanometrem ménici drahu
a ¢oCku zameérenou na povrch obrobku, v souladu s predinstalacni cestou systému v
obrobku povrchovy pohyb, ktery v procesu odparovani odparovani, odhalujici hlubokou
znacku.

1.3 Soucasti laserového stroje

Komponenty standardniho laserového stroje: laserovy zdroj, laserovy skener, ¢ocka F-
theta, ovladaci deska a znaCkovaci software, pocitac, zvedaci sloup, 2D pracovni stdl,
napajeci zdroj.



Kapitola 2 Operacni prostredi

Laserovy znackovaci stroj pokud mozno pouzivany v prostiedi Cistého, 10 °C-35 °C a udrzujte
optické zarizeni suché, Cisté. Obvykle je potieba samostatna uzaviena dilna, aby byla zajisténa
stala vnitini teplota, na zemi je potreba lak na podlahu nebo keramicka dlazba, instalace
klimatizace.

Zakaznik poskytne podporu alespoit 1500W napajeciho jednofazového stfidavého zdroje,
hlavni napajeci kabel naSeho zafizeni by mél byt instalovan ve vzduchovém spinaci, aby
byla zajiSténa ochrana, je prisné zakazano pouzivat trojuhelnikové zastrcky.



Kapitola 3 Navod k obsluze

3.1 Pfipojte vSechna napajeci vedeni hlavniho motoru

Obrazek 3-1

3.2 Otevrete pocitac
3.3 Stlacte tlacitko napajeni laseru.

Obrazek 3-2

Poznamka: Podle by mél upravit vykon, nepouzivejte plny vykon prace po dlouhou dobu!
mUZete vidét z obrazku nize, které ukazuji vykon 50%, toto Cislo, ¢im mensi, tim lepsi,
mUiZe uSetfit Zivotnost laserového zdroje.
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Kapitola 4 Manual softwaru

Software Ezcad2 bézi na PC s 900 MHz CPU a 256 MB RAM minimalné. Ezcad2 byl vyvinut
v Microsoft Windows XP a mohl bézet ve Windows XP, WIN7, WINS a VISTA.



4] Zadavani textu

Kliknéte na kliknéte na prazdnou oblast, bude oblast pro Upravu textu (Alluse

Naptiklad TEXT), na levé strané softwaru, miZete také upravit slovo T

velikost a pismo, poté kliknéte na pouzit, zobrazi se vpravo slovo, které ghcete. Kliknéte A , mlZete si vybrat zplsob vyplnéni.
Text x

Fosition Sizelmm]

v |-1.8a80 |28.500
'
¥ |5.518

7. 150
z |o EI

IHFORT

Array Apply |

Font |TrueT5rpe ant—lfﬂ

|Arial |

4.2 Vstup obrazu

e

Toto je bitmapa, kliknéte na ni a vyberte obrazek, vloZte software, aktualné podporovany
formaty grafickych soubord jsou: BMP,JPEG,JPG,GIF,TGA, PNG,, Tiff, TIF.

Toto je vektorovy soubor, miZete také vybrat pfikaz ,,Vector File“ v Drae Menu a kliknout na
icon.Podporované formaty jsou: PLT,DXF,AL,DST,SVG,NC,BOT

4.3 Carovy kod Zadavani textu

Kliknéte "

|QRCODE ]
parametr o ¢arovém kddu. Kdyz zvolite kod. = = , zobrazi QR

4.4 Pouziti oto¢ného zarizeni k
oznaceni

, pak miiZete zadat ¢arovy kod, po zadani kliknéte , miiZete vidét a zmenit

4.4.]1 Nastaveni parametrd

Laser-----Otocit textovou znacku---------
Parametr(F3)



Nastaveni parametr{

Configuration Parameters markcfg

External fixisl |External fris2 | HardInfo |

v Enable I Inwert prpEss
Gear Ratio Ili
In |K -
Fart Diameter mm
Step per rotation .|E4DD
Di=st per rotation |5 mm [ Zero
Min Coor. j—lﬂl:ll:":l mm T o =00 pulzefs=
fiaz. Lo LOCBEL | Lero Offset ]Di mm
Min Speed 300 pulzef= T o et lr =
Max Speed 3000 pulzef=
Aco. time =00 ms [ Accurate Zero
|¥ Finizh goto start postion
Speed [S000 pulzef= Scale Comp. 1. 000
Space Comp. 1'3—‘ mm
Shear Comp. 0,000 qm
WE mE | _mAe |

Obrazek 4-15

Povolit: Povolit aktualni ID expanzni osy: Vyberte X nebo Y v zavislosti na textu, pokud
je text vodorovny, vyberte X, pokud je svisly, pak vyberte Y. Pokud je Cervené svétlo
odchylkou, méli byste upravit misto osy otaceni , pokud se zménite o 180 stupni,

musite zvolit invert.

Krok na otacku : 6400
Vzdalenost naotacku : 5 mm
Min. souradnice : -10000 mm

Max .

Prevodovy pomér

rotacni osy: 1

Primér dilu: 10 mm, primér je velmi ddleZity, Cislo je vétsi,

prostor je mensi, pokud se text prekryva, pak by mél upravit islo na mensi.



1) Kontrola parametr(i osy otaceni

Zvolte draw ------ ExtAxis-----Extend Kontrola minimalni a maximalni rychlosti a
acc.Casu by méla byt stejna jako u nastaveni parametrd.

Extend axis Liiﬂj

Init type 0K

]Pulse _:J

Cancel

Min Speed

11DDDD pulze/=
Max Speed

{10000 [pmeed=

fhee. time

]1I:IIII ms
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Pokud text neni pouze jeden, mél by se Srafovat jeden po druhém, nemdiize byt
pohromadé, nebo ne, oznaci pouze jeden text.

r Hatch [&J
[~ Mark Contour E 0K

(" Hatchl (2 (7 3

; 5T : Cancel
[+ Enable Type o e |
[ A1 eale
I Fallow edze on § Delate Hateh
fngle Fen Ho.
o deg I-D Lj [~ Hateh one by ome

Line Distance |0.04 mm

[ werage distribute line

Edgze Offset r mm
Start Offset ID— mm
End Offset 10—‘ mm
Linereduction ]D—. mm
FumLoops ]D—‘

Loop diztance W mm

[T Auto rorate angle

10 deg




3) Rozsah znaceni

Existuje jeden rozsah pii oznacovani, jeden obdélnik, kdyz piSete text na pocitaci,
nelze z obdélniku, pokud je pfilis mnoho, nelze oznacit.

4) Pomoci aktivace proménného textu, pokud text, ktery chcete oznacit, obsahuije slovo,
Cislo a dalSi symboly a poté zvolte moznost Povolit variabilni text, ktery chcete pfidat.

Vénuijte pozornost: Jak pridat text zavisi na obsahu, nepfidavejte prilis mnoho textd,
musite najit stejny text, udélejte je jako jeden text, ktery chcete pridat.

T F

[v Enable wariable Text

Add
Delete
Prew

Hext

JulHHE

n' .1 E R | 1Fg " T



5) Rotacni znacka

Pokud je text oznaCeni trochu slozity, navrhnéte pouzit rotacni
znacku. Parametr je stejny jako u znaCky Rotate Text Mark.

Pri oznacovani Cervenych car je nutné oznacit kazdou mezeru mezi textem a mezi
mezerou lze oznacit pouze jeden fadek, ujistéte se, Ze Cervena ¢ara je ve stejné Urovni s
textem, dvojitym kliknutim levym tlacitkem mysi pridate Cervenou ¢aru, kliknéte pravé
tlacitko mysi zrusi Cervenou Caru.

RotaryMark
Part Tima part ;UDO
Le] R 00 00 00 Z
Total noam Time Total = 5 5
iz step Split Size
o 00:00:00 M Invert [
S. 00 =] [
[T Continuous S—
[V Mark Selected Refresh Part Diameter O, 000I
60, DOD
[V Mark by split line Focus Length ||160.0000 gp
Light (F1}| Wark (F2) Paran cra)[ Qui + (FS)

Néktefi zakaznici se zeptali na SplitMark2, protoZe pouZziti tohoto zplsobu je rychle;jsi,
kdyz Hatch mdze vybrat veskery text, vytvorit jednorazove, ale tento zplisob je trochu
slozity, nedoporucujeme zakazniklim pouZzivat tento zplisob k oznaceni, kdyZ pouzivate
SplitMark2, by mél vypocitat veSkerou vzdalenost o vSech slovech a mezerach, mél by
zkusit trochu po kousku .

FPart Time pazt 0. 000

0 R 00:00: 00
Total nus Time Total Special pos |
(] 00:00:00 0. 000 I
™ Contirueus ;
™ Mark Selected
I Force split Axis step T
" Force all split 5.00 id |-

Split Size 1 J

|50

Mark (F2) Param(F3)

Light (F1} | Qust (F5) I




Kapitola 5 Softwarova funkce

cQIOEARIQEF /PR

| Em

P ol uck BLOGLILINT  imap s bt Cijern

Nabidka Soubor se pouziva pro béZzné funkce soubord, jako je Novy, Otevrit, UloZit,
Importovat soubor atd.

10QEgNAG00NG/ V4|

5.2 Pokud chcete zadat slovo nebo obrazek nebo chcete nakreslit obrazek,
ze vSe nastavit zde.



“File Edit Draw Modify View Special Laser Help

POBXxL00O[Lx%% HXE ®|aaaaaaa

5371 Toto je systémovy parametr, pokud chcete zménit objektiv nebo jazyk, musite

otevrit toto, zmérite parametr, po zméné byste méli software zavfit a znovu jej otevrit.

- System parameter &1
- General
. i:igp&ce oL Lyos e z
::::S::iale Faste I 1. 0000 me
~Flug manager Faste ¥ 1. 0000 me
User managsr Grid-
Language
[T Show Grid
Grad distance 10,00 me
Input I0 mask | Dutput I0 mask |
[T Emable Marle Matex (EZCADEMUTEX_MARKTNG)
Execoute when ercad Starts
I >
Execute when ezcad finish
I >
[ ok | Concel |
i
1 n )4 7 ’ v ’ Ve ’ v ’ v v
5.4 Srafovani se pouziva k prinuceni EzCad vypocitat vyplné Sraf pro proud
objektd.
" Hatch B

[ Mark Contour E
| = Hatens 2z 3

[w Enable Type

I A1l cale

T Follow edze on § Delete Hatch I

hngle Fen Ho.
fo deg 1-0 v] [T Hatch one by one

Line Disztance ID.DS mm

v Average distribute line

Edze Off=et 10 mm
Start Dffset L} mm

End Offszet [u] mm

HumLoops a}

1...._.

Linereduction |0 mm
r—
r—

Loop distance [0.5 mm
I Auto rorate angle

10 dez
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Oznacit obrys: Zda zobrazit a oznacit obrys aktualniho objektu nebo ne.

znamena, Ze po kliknuti na toto oznacte nejprve ¢aru Srafovani a poté obrys

znamena, Ze po kliknuti na toto oznacte nejprve obrys a poté ¢aru Srafovani

Sraf 1/2/3: Uzivatel miZe mit tfi nezavislé parametry $rafovani pro $rafovani stejného objektu ve
stejnou dobu. Kazda sada parametrd Srafovani mlize byt oznacena Cislem pera.

Coz znamena soubor parametrl znaceni.

Povolit: Zda povolit platnost aktualniho parametru Srafovani.

All calc: Kdyz to vyberete, oznacte vsechny Srafy, které jsou na stejném fadku. Bez vybéru



systém oznaci jako poradi v seznamu objekt(, oznaci Srafovaci ¢aru v prvnim
obdélniku, poté oznaci Srafovaci ¢aru ve druhém obdélniku a tak dale.

' Jednosmérné $rafovani: Srafovaci &ary budou oznaceny zleva doprava.

|:

—

Obousmérny $raf: Srafovaci ¢ara bude oznagena zleva doprava
nejprve, pak zprava doleva.

Optimalizacni obousmérny poklop: Podobné s obousmérnym poklopem, ale
konec kazdého pfipojeného.

Prstencovy poklop: Vypliiuje predméty zvenci dovnitf jako prsten.

==y
Eig

Optimalizace Poklop typu Gong: Podobné jako Gong, vyskoci na nulovém misté.

Line Jistance [0 mm - -Mezera mezi dvéma liniemi $rafovani.

5.5

[ [ClContinuou FPart |0 ﬂ 000000 [ Show contour

[~ [5IMark Sele Total fo Faram (F3)| 00:00:00 [~ Continue mode

Light (F1)]|Marl (F2)

raran @3] Toto je parametr stroje, oteviete jej nésledovn:

Canfiguration Parameters markefg0 ﬂ
Fisld |Lazar Control | Fort | Other | Hardfnfe |

Aspect After Mark Goto

Field |-E- "|| e & GalvolsX O Mo Mowve
offset X 0000 e & Galve Conter
OFfset ¥ [0.000  ma © Left Wy

Angla ﬁc-:-a Degrae
& = " Right Up

T Use correct file " Right Botiea
[ J " Left Bottom

Galva | Galwe 2 " Special pes.
[T Begate ™ Megate x oo |

Scale [175.0000  #*| | Scale [rsoooe > | T foooo

ED 10000 (:D T 0000 |
____ — _— Pazsvord

(17 -os0 7 e




Configuration Parameters markcfg0 M

Field Laser Control |Fort | Other | Hardlngs |

rLaser type
" coz T OTAG {* Fiber  SFI
— FHm - —HSwitch
[¥ Enabls PWW Signal [T Use
Mazx PHM 300.00C EHz L
Min PN =0, 000f EHz Fir=tPul=zeKiller l4|:| u=
pul=e width rewerse
Fower Map ] | |
11 Fiber -

¥ Enabla Tickle
Fulse Width |1 i Serial |TPT =]

|7 Laser Leak Handle

Ful=e S, 000 EHz
Open MO Delay 18 ms
[T Enable COZ FPE
FPE Start power ]'mT' a | ™ Enable Pulze Width
FFE Increment power 110. u} % —SFT
Wawve |0 [ Continues
Simmer Cur |50.0 (0-1007%
;:-J'J.:nalog output - o
s current pt Durrent fen I Test
T E o Freg Map I L=z

[~ Enable Analog FirstPulzeRiller =4 e !
Mz ]5.00 ¥ Minvgn.nn ¥ T 1100 us Tziwon us

TR mE | =AW

POZORNOST:

Parametry vaSeho stroje vam udélaji kopii, neZz zaCnete se strojem pracovat,
zkontrolujte prosim vSechna nastaveni a uloZte vSechny tyto parametry do svého
pocitace.

Kapitola6 FAQ

6.1 Jak najit ohnisko a rtzné objektivy s riznym ohniskem.




Jak zjistit délku ohniska laseru.

Nejprve napriklad nastavte ,,vystupni vykon: 50 nebo 60 W*, rychlost ,,1000 mm/s“, poté
poloZte ocelovou desku (nebo jiny material) na pracovni stdl. Oteviete ,,napajeni laseru”
a ,hapajeni skeneru®, vlozte desku do spravné polohy. V softwaru vyberte ,,pokracovat®
a ,o0znacit vybrané®, poté stisknéte F2 a mezitim otacejte rukojeti. Kdyz najdete
nejsilnéjsi svétlo, pak najdete ohniskovou vzdalenost.

pridali jsme externi indikator ¢erveného svétla, jakmile najdete spravné zaostieni,
méli byste upravit manual pro ¢ervené svétlo, aby se tyto dvé ¢ervené tecky spojily.

https://youtu.be/pksUEAdKTZY

Opticky parametr Rozsah polni ¢ocky Ohnisko
f=63 f=100 (mm) 50*50 70*70 (mm) 85
f=163/160 f=210 100*100 150*150 110195
f=254 =290 =420 175*175 200*200 255 285
300*300 330475

6.2 Vymeéna objektivu

Pokud potiebujete vyménit ¢ocku, nejprve ji staci priSroubovat a poté zménit parametry nasledovné:
(Dvyména 100*100 Eotek

Configuration Parameters markcfg0 E
[ Field )| Laser Control | Port | Other | HardInto|
Aspact After Mark Goto
7y 100. 00 mm__
~Field ST Galvol=x 7 Ho Mowe
Offzet X |0.000 mm (5 Galval=l {* Galwo Center
Off=et T (0. 000 mm

" Left Up
Angle Jo. ooo Degres
" Right Up

[T Use correct file T Right Bottom

l J " Left Bottom

Galwa 1 Galwvo 2 {" Special pos.
[ Hegate I~ Hegzate ¥ W
Scale H'mu_ﬁ] Secale IT'}_s‘TDU_Dﬁ r [oooo
CD o000 CD [fooor: |
Password
ﬂj 1. 0000 ﬂj’ [{.ooo0

Fazzword
m 1. 0000 m 1. 0000



https://youtu.be/pksUEAdkTZY

-

System parameter

i General
Color
Aut oS ave
Nove rotate
Flug manager
Uzer mamager
il Language

—Left bottom corner-

¥ Show workspace
[T Circle workspace

I Show center ersss line

¥ [50.00 me
Y [|-50.00 mm

e 1 Cancel |

Vyména objektivu 300*300

[

System parameter

¥ Show workspace
[~ Circle workspace
[ Show center cross line

~Laft bottom corner

¥ I-IED.EIEI i
T |‘15|:I.|:I|:I mm

-Size

Width |3IZIIZI. aa mm
Haight |3:I|:I. oo mm

0k Cancel




Configuration Parameters markcfg0

:xFicld. } Lager Ccmlral] Fort | Dther | HardInfo |
Aspect —— — After Hark Goto
Ty [zoofo0  mm>
Field S e " Wo Move
Dffset X 0. 000 mm  Galwo2=X % Galwve Center
Offset ¥ [0.000 mm " Left Up
Angl e [E.UEID Degree
" Right Up
[T Wse correct file (™ Right Bottom
l J {~ Left Bottom
Galwve 1 Galwe 2- { Special pos.
[T Hegate I Hegate x . 000
Scele [175. 0000 »7||| Scale [175. 0000 % v [0-000
Gj El.DDEﬂJ I:D II.UUCI'D
Fazzword
ﬂ__f [i- o000 j’_—}__j’ [1- 0000
F d
f_—;—_\ [ oooo Q—_\ [i-cooo &
T |

6.3 Nerezova znacka rlzné barvy

Stainless steel
Color Fower Speed Hatch Focus
White 20 700 0.06 On focus
| Yellow 60 700 0.06 On focus
Black 90 150 G | Mooty
rom focus
150(change it
Color 90 mces by 0.02 same with black

6.4 Laser nefunguje

Pokud stroj nefunguje nebo se v softwaru zobrazuje: Chyba byla Spatna nebo teplota je tak
vysoka, nevidite laserové svétlo nebo je laserové svétlo, ale svétlo nefungovalo, bude treba
zkontrolovat néktera mista:

Nejprve vypnéte veskeré napajeni stroje a zaviete pocitac, restartujte vSe a zkontrolujte, zda je v dobrém stavu

Zkontrolujte parametr, zkontrolujte parametr ovladani laseru



]4
Light (F1)

| [ClCentinneou Fart |0 ﬂ
™ [SIMark Sele Total |0

Marlc (F2)

Configuration Parameters markcfgO

Faram I“_F3:||EIEI:I:IEI:EII:I

oo 00: o0 [ Show contour

[ Continme mode

| |

= -
Field [Laser CORtrOl}Port | Other | HardInfa |
o P

Laser ty‘pe_

Wave JU—‘

3 ;\nalog output

ooz i TAG f* Fiber { SPI
—FHM QSwitch
[F Ensble PHR Sigz =l
Max FHM 300, 000 EHz [~ QSwitch Open When FPE end
Mir EHM 0. 0000 EHz FirstPulseKiller |20 us
Fower Map J I pulse : B ko |
¥ Enable Tickle ~Fiber - :
Fulse Width [1  us Serial [JET g
L Lealk Handl
Fulze 5. 000 EHz b e
™ Eral En Open MO Delay (=] m=
FFE Start power 10. 0 % [ Enable Fulse Width
FPE Increment power W % SFI

Simmer Cur [50.0 0-100)%

J Test
J Laszer

MaxV ]5.00 v Min‘.-’lD.DD ¥ oT1 jwo us 1211000 us |
e |

Obrazek 6-10

Zkontrolujte kabel USB, ktery propojil pocitac se zafizenim.

Otevrete hlavni motor (box), zkontrolujte signalni kabel laserového zdroje, vyjméte jej a

znovu vlozte.

Pomoci voltmetru zkontrolujte napéti zdroje laserového zdroje, vstupni vykon je

220V-230v, vystup je 24V, pokud je vystupni vykon mensi nez 20V, je tfeba vyménit novy.



Kapitola 7 Udrzba stroje

7.1 Cisténi optické cocky

Kvali pracovnimu prostfedi mize mit opticka Cocka po urcité dobé znecisténi, pokud
nedojde k v€asné udrzbé, prach zkoroduje povlak Cocky, CoCka, ktera je posSkozena
povlakem, nem(iZze odrazet svétlo a laserem, naopak absorbuje laserové teplo, ovliviiujici
efekt znaceni a snadno zpdsobit prasknuti cocky. Pri Cisténi Cocky pouZivejte papir na cocky
nebo savou bavlnu namocenou v lékarském alkoholovém rotacnim cisténi podél stredu az
po okraj ¢ocky (pozndmka: ne s hrubym materialem na utirani nebo dotykové ¢ocky)

Cocka by se méla otfit jemné, neposkodit povrchovou vrstvu  Proces otfeni by mél byt jemny, aby

se zabranilo poklesu  Cocku otirejte, neotirejte tam a zpét, nekartacujte drsnymi materialy, protoze

cocky s kovovym filmem, film povede k poskozeni zeslabenim energie laseru.
S absorpcni bavinénou utérkou lze pouZit pouze jednou. Zkontrolujte, zda nenechavejte bavinu

nité nebo jiné zbytky po otfeni, zdstarite na alkoholu zcela tékavy pred spusténim

je tfeba provést zmény, pouZijeme priloZzeny zplsob, abychom vas

]
® Nasim cilem je neustale vylepSovat a zdokonalovat nase produkty, takze
mozna existuje maly rozdil mezi manualem a strojem, ktery pouzivate. Pokud
L informovali. S pripadnymi dotazy se obratte na poprodejni servis

oddéleni, splnime vase pozadavky.

Vzhledem k tomu, Zze se mohou nabijet vstupni/vystupni svorky, napajeci zdroj
laseru, zdroj zvuku a svétla, ovladaci napajeci zdroj atd., musite byt opatrni pfi
pouzivani, vyvarujte se Urazu elektrickym proudem. Dbejte na osobni bezpecnost!

produktl, pri pouzZivani pouZzivejte ochranné bryle, technicti pracovnici bez
Skoleni maiji prisné zakazano otevirat a pouzivat zafizeni!

g Laserovy znackovaci stroj s optickymi vlakny patfi do Ctvrté tridy laserovych



